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1. Назначение и область применения
Стыковая сварка является одним из наиболее распространенных и надежных способов соединения 
труб из HDPE/PE. Суть метода заключается в нагреве торцов труб до заданной температуры с 
последующим соединением расплавленных поверхностей под усилием.

Качество сварного соединения зависит от исправности сварочного аппарата, правильности выбора 
параметров сварки и опыта оператора.

Настоящая инструкция предназначена для механических стыковых сварочных аппаратов WELLNER 
серии WBM с ручным перемещением. Перед началом эксплуатации необходимо изучить требования 
безопасности, порядок работы и правила обслуживания.

2. Особые указания и требования безопасности
Особые указания

 Аппарат предназначен для сварки труб и фасонных изделий из PE, PP, PVDF. Использование для 
материалов, не указанных в инструкции, не допускается.

 Не используйте аппарат в местах с потенциальной опасностью взрыва.
 Работу должен выполнять обученный и ответственный персонал.
 Оборудование должно эксплуатироваться на сухой площадке. При работе под дождем или на влажном 

грунте необходимо применять дополнительные защитные меры.
 Питание аппарата — 220 В ±10 %, 50 Гц. При использовании удлинителя сечение кабеля должно 

соответствовать его длине и нагрузке.

Требования безопасности
 Перед использованием и транспортировкой соблюдайте все правила безопасности, указанные в инструкции.

 Рабочее место должно быть чистым и свободным от посторонних предметов: загрязнение и теснота повышают 
риск несчастного случая.

 Не используйте временные кабели, не соответствующие требованиям безопасности.

 Не прикасайтесь к токоведущим частям оборудования.

 Не тяните за кабель для отключения вилки и не используйте кабель для подъема оборудования.

 Не кладите тяжелые или острые предметы на кабели. Температура кабеля не должна превышать допустимое 
значение.

 Не работайте во влажной среде и не допускайте попадания воды на аппарат.

 Периодически проверяйте изоляцию кабелей, особенно в местах изгиба и сжатия. Проверяйте работу устройства 
защитного отключения не реже одного раза в неделю.

 После завершения работы отключайте питание. Перед повторным использованием убедитесь, что аппарат не 
имеет повреждений.

 Перед включением питания убедитесь, что выключатель аппарата находится в положении OFF.
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 Проверьте правильность фиксации труб: они должны быть надежно зажаты и не должны проскальзывать.

 При работе в траншее убедитесь в устойчивости стенок, отсутствии падающего грунта/камней и отсутствии 
протечек воды.

 Не допускайте свободной одежды, шнурков, длинных волос, украшений и предметов, которые могут попасть в 
движущиеся части.

 Необученный персонал не допускается к эксплуатации оборудования.

Потенциальные опасности
Горячая поверхность. Температура нагревательной плиты может достигать 270 °C. Работайте в защитных 
перчатках и не прикасайтесь к поверхности плиты.

Опасность поражения электрическим током. Проверяйте кабели, вилку, заземление и не допускайте работы во 
влажной среде.

Движущиеся части. Не приближайте руки, ноги, одежду и голову к зоне зажимов и подвижных столов.

Торцеватель. Перед торцеванием очищайте торцы труб от песка и грязи. Это увеличивает ресурс ножей и 
снижает риск выброса стружки.

Основная рама. Перед транспортировкой убедитесь, что зажимы надежно закреплены и не могут выпасть.
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3. Рабочие узлы аппарата

Основная рама

Зажимы и направляющие для 
фиксации и соосного перемещения 

труб.

Торцеватель

Выравнивание торцов труб 
перед нагревом.

Нагревательная плита

Нагрев торцов до температуры 
сварки.

4. Технические характеристики
Таблица 1. Серии WBM-HT / WBM-HF

Параметр WBM-HT-160 WBM-HF-160 WBM-HT-200 WBM-HF-200 WBM-HT-250 WBM-HF-250

Комплектация Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Диапазон сварки, мм 40 50 63 75 90 110 
125 140 160

40 50 63 75 90 110 
125 140 160

63 75 90 110 125 
140 160 180 200

63 75 90 110 125 
140 160 180 200

90 110 125 140 
160 180 200 225 

250

90 110 125 140 
160 180 200 225 

250

Материалы PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

Температура среды -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C

Питание 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 %

Частота 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц

Рабочая температура 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C

Отклонение температуры ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C

Мощность нагревателя 1 кВт 1 кВт 1,6 кВт 1,6 кВт 2,0 кВт 2,5 кВт

Мощность торцевателя 0,75 кВт 0,75 кВт 0,75 кВт 0,75 кВт 1,0 кВт 1,0 кВт

Упаковка, мм 720×480×440 720×520×440 780×520×480 780×560×480 940×700×650 940×730×650

Масса брутто, кг 45 60 50 65 80 85
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Таблица 2. Серии WBM-LT / WBM-LH
Параметр WBM-LT-160 WBM-LH-160 WBM-LT-200 WBM-LH-200 WBM-LT-250 WBM-LH-250

Комплектация Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Основная рама, 
нагревательная 

плита, 
торцеватель, 

опорная стойка

Диапазон сварки, мм 40 50 63 75 90 110 
125 140 160

40 50 63 75 90 110 
125 140 160

63 75 90 110 125 
140 160 180 200

63 75 90 110 125 
140 160 180 200

90 110 125 140 
160 180 200 225 

250

90 110 125 140 
160 180 200 225 

250

Материалы PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

PE, PP-R, PB, 
PVDF

Температура среды -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C -5...+45 °C

Питание 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 % 220 В ±10 %

Частота 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц 50 Гц

Рабочая температура 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C 220 °C

Отклонение температуры ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C ±3 °C

Мощность нагревателя 1 кВт 1 кВт 1,6 кВт 1,6 кВт 2,0 кВт 2,5 кВт

Мощность торцевателя 0,71 кВт 0,71 кВт 0,71 кВт 0,71 кВт 0,68 кВт 1,0 кВт

Упаковка, мм 500×550×440 670×450×465 555×555×555 670×500×500 790×530×560 915×620×620

Масса брутто, кг 33,9 42,5 37,3 47,6 66,6 102,1

5. Инструкция по эксплуатации
1. Установка оборудования
Разместите весь комплект на устойчивой и сухой поверхности.

2. Проверка перед работой
Убедитесь, что аппарат исправен, питание соответствует требованиям, кабель не поврежден, инструменты 
работают нормально, ножи торцевателя острые, а все необходимые детали и инструменты находятся на 
месте.

3. Подготовка труб
Проверьте материал труб/фитингов и класс давления. Осмотрите поверхность: при царапинах или трещинах 
глубиной более 10 % толщины стенки поврежденный участок необходимо удалить. Очистите торцы чистой 
тканью.

4. Зажим и центровка
Установите трубы/фитинги во вкладыши рамы. Концы, предназначенные для сварки, должны выступать на 
одинаковую длину. Участки труб за пределами рамы необходимо поддержать по оси зажимов. Затяните винты 
зажимов.

5. Торцевание
Установите торцеватель между торцами труб и включите его. Сведите торцы, перемещая раму ручным 
механизмом, до появления непрерывной стружки с обеих сторон. Затем разведите раму, выключите 
торцеватель и извлеките его.
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6. Контроль после торцевания
Сведите торцы труб и проверьте соосность. Максимальная несоосность не должна превышать 10 % толщины 
стенки. Зазор между торцами также не должен превышать 10 % толщины стенки; иначе торцевание 
необходимо повторить. Толщина стружки должна быть 0,2–0,5 мм.

7. Нагрев
Очистите поверхность нагревательной плиты от пыли и загрязнений, не повреждая PTFE-покрытие. Убедитесь, 
что плита достигла заданной температуры. Установите плиту между торцами труб и сведите торцы до 
образования валика заданной высоты.

8. Соединение и охлаждение
Разведите раму, быстро извлеките нагреватель и как можно быстрее соедините расплавленные торцы. После 
выдержки требуемого времени охлаждения ослабьте зажимы и извлеките сваренный узел.
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6. Справочные параметры сварки
Давление образования валика и давление сварки в таблице являются рекомендуемым межповерхностным 
давлением. Давление на манометре рассчитывается по формуле:

Давление сварки = (площадь торцов свариваемой трубы / суммарная площадь цилиндров) × 0,15 + давление 
холостого хода

Толщина
стенки, мм

Высота
валика, мм

Давление
образования
валика, МПа

Время
прогрева

t2, с

Давление
прогрева,

МПа

Время
перестановк

и
t3, с

Время
наращивания
давления t4, с

Давление
сварки, МПа

Время
охлаждения

t5, мин

0-4,5 0,5 0,15 45 ≤0,02 5 5 0,15±0,01 6

4,5-7 1,0 0,15 45-70 ≤0,02 5-6 5-6 0,15±0,01 6-10

7-12 1,5 0,15 70-120 ≤0,02 6-8 6-8 0,15±0,01 10-16

12-19 2,0 0,15 120-190 ≤0,02 8-10 8-11 0,15±0,01 16-24

19-26 2,5 0,15 190-260 ≤0,02 10-12 11-14 0,15±0,01 24-32

26-37 3,0 0,15 260-370 ≤0,02 12-16 14-19 0,15±0,01 32-45

37-50 3,5 0,15 370-500 ≤0,02 16-20 19-25 0,15±0,01 45-60

50-70 4,0 0,15 500-700 ≤0,02 20-25 25-35 0,15±0,01 60-80

7. Возможные проблемы сварного соединения
Визуальная проверка

Круговой валик, качественное соединение.

Узкий и осевший валик

Слишком высокое давление при сварке.

Слишком маленький валик

Недостаточное давление при сварке.

Канавка между поверхностями

Недостаточная температура или слишком длительное время перестановки 
нагревателя.

Неодинаковый валик

Разное время нагрева или различная температура расплава.

Несоосность

Сварка выполнена при смещении торцов более 10 % толщины стенки трубы.

8. Обслуживание и контроль состояния
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 Ежегодно выполняйте полную проверку и обслуживание аппарата для сохранения безопасности и 
надежности.

 При очистке не используйте абразивные материалы и растворители, способные повредить изоляцию или 
защитные покрытия.

 Нагреватель очищайте мягкой тканью или бумагой, пока поверхность еще теплая. Не повреждайте PTFE-
покрытие.

 Регулярно проверяйте затяжку винтов, состояние кабеля и вилки.
 Периодически проверяйте фактическую температуру поверхности нагревателя инфракрасным термометром.
 Торцеватель необходимо держать чистым; ножи и ролики очищайте регулярно. При необходимости 

выполняйте полную чистку узла.

Контакты и сервис
Телефон сервисной поддержки: +7 495 649-82-08

Сайт: www.wellner.ru

9. Гарантийные обязательства
 Гарантия распространяется на весь аппарат.
 В течение 12 месяцев с даты поставки неисправности, возникшие при нормальной эксплуатации, 

устраняются бесплатно.
 Гарантийный срок начинается с даты поставки.
 Платный ремонт выполняется при следующих условиях: неправильная эксплуатация, повреждение 

вследствие пожара, затопления, аномального напряжения или использование оборудования за пределами 
штатного назначения.

 При отсутствии отдельного соглашения стоимость ремонта определяется по фактическим расходам.

10. Гарантийный талон и отметки
Модель аппарата WBM-__________

Серийный номер ____________________________

Дата продажи ____________________________

Покупатель ____________________________

Поставщик ____________________________

Подпись / печать ____________________________

Контакты сервисной поддержки: +7 495 649-82-08
Сайт: www.wellner.ru


